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Programme zur Verringerung der Freisetzung von Pellets

Report on the concentration of Marine Litter Strategy Framework
pellets found in MSFD PlasticsEurope internal program
stomachs of sea birds (J.V. 2008/56/WE
Franecker) ,Zero Pellet Loss”
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Unterzeichnung der OCS-Verpflichtung - Verpflichtung des Unternehmens auf hohem Niveau

m Die Verpflichtung zur EinfUhrung
von OCS im Unternehmen und
seiner Wertschopfungskette wird
von der obersten Fuhrungsebene
unterzeichnet

m Bestatigung, dass Umweltfragen
fur das Unternehmen von
zentraler Bedeutung sind

m Verdeutlichung der hohen
Bedeutung der Verhinderung von
Pelletsaustritten fur die
Mitarbeiter

m In der Regel wird das OCS-
Programm Teil des Sicherheits-
[Verantwortlichkeitssystems des
Unternehmens.
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Company Pledge to Prevent Resin Pellet Loss

[J Our company recognises the importance of preventing the loss of resin pelletsinto the
environment and is committed to implementing the Operation Clean Sweep® programme.

We will be an OCS Programme Partner, strive towards "Zero Pellet Loss® and make changes to:

1 Improve our worksite(s) set-up to prevent and
address spills,

2 Create and publish intemal procedures to achieve
«zero pellet loss» goals,

3 Provide employee training and accountability for
spill prevention, containment, clean-up and disposal,

Operation CleanSweep® i trademarked by SPI

4 Audit our performance regularly,

5 Comply with all applicable local and national
regulations governing pellet containment,

6 Encourage our partners (contractors, transporters,
etc.) to pursue the same objectives.
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Introduce OCS Risk Assessment to all sites
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Important Steps

PELL'S PRIORITIES

y Containmen

Recycling

Disposal

Grounds cleaning

IyondeHbaseH
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Austausch bewahrter Praktiken @peration Clean Sweep’

m Polymer auf den Plattformen wird m Verlustpunkte aus der
wahrend einer Reinigungsaktion mit Polymerverlust-Risikobewertung
Wasser in die Siebkasten gespilt werden mit Hilfe von Checkpoint-

m Zielsetzung: Die Siebkasten dienen als Schildern im Werk angezeigt

Vorabscheider, so dass die m Ziel: Sensibilisierung der
Schnitzelabscheider entlastet werden Mitarbeiter sowie Transparenz der
OCS-Strategie
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Aktuelles zum OCS Europe Zertifizierungssystem

Neue Identitat:

OCS Europe wird der Name des Systems sein

Wird sich im Logo und dem Zertifizierungszeichen widerspiegeln

Um sicherzustellen, dass das Label und das Operation Clean Sweep-Logo nicht missbraucht
werden

IT-System

Das IT-System ist jetzt funktionsfahig

Zertifizierungsstellen haben Zugang zum System

Zertifizierungsstellen:

Liste der Zertifizierungsstellen: https://www.ocscertification.eu/certificationbodies/public
Neue Zertifizierungsstellen haben sich beworben und warten auf die Genehmigung des
Aufsichtsrates
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